Algemene eigenschappen Mechanische eigenschappen Elektrische eigenschappen Thermische eigenschappen ReVink Recyclingprogramma ReVink
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Nr | Materiaal Afkorting g/cm? % kJ/Kg°C N/mm? % N/mm? N/mm? kd/m? N/mm? Shore/MPa & tan 6 Qcm Q kV/mm °C W/m°K mm/m°C °C °C °C @g ‘ gm% B
1 | Polyvinylchloride Hard PVC-U 1,45 0,05 B1 09 50 20 3000 80 geen breuk 80 85 Shore D 0,55 3,4 (50 Hz) 0,02 (10 H) 10 1018 35 tot 50 130 0,17 0,08 -10 tot +65 75 82 I
2 | Polyvinylchloride Zacht PVC-P 12t0t1,3 03 B1 09 10 170 4.8 (50 Hz) 0,08 (50 Hz) > 10" 10" KC 600 30 tot 40 0,15 0,15 0 tot +55 65
3 | Nagechloreerd Polyvinylchloride PVC-C 1,55 02 B1 09 60 15 3000 90 geen breuk 70 tot 80 150 MPa 35(100Hz | 0,014 (100 Hz) > 10" > 10 50 0,12 0,07 -15 tot +95 110 103
4 | Hoogslagvast Polyvinylchloride PVC-HI 1,40 0,05 B1 50 60 2800 50 geen breuk 110 85 Shore D 0,6 3,4 (50 Hz) 0,02 (10 Hz) 10 1018 38 0,16 0,08 -30 tot +70 80 74 :Iofl;yg:;zlfl:leﬁ \ Bid\xfljtl:("li:\lti
5 | Hoge Dichtheid Polyethyleen HD-PE 0,95 <0,05 B2 25 22 > 800 800 25 geen breuk 22 tot 32 60 Shore D 0,25 2,4(10Hz) | 0,0002 (100 Hz) >107 >10% KC > 600 30 tot 40 126 tot 135 0,45 0,20 -30 tot +90 100 48 ja 5
6 | Lage Dichtheid Polyethyleen LD-PE 0,92 <0,05 B2 25 810t 10 > 700 200 tot 400 geen breuk 10 tot 15 70 Shore A 0,58 2,3(10Hz)  |0,00024 (100 Hz) >107 >10% KC > 600 30 tot 40 105 tot 118 0,35 0,25 -40 tot +80 100 @ 7;%‘/
7 | Hoog Moleculair Polyethyleen Type 500 HM-PE 0,95 <0,05 HB 28 > 600 1200 40 geen breuk 64 Shore D 0,29 210t 2,4 (10 Hz) | 0,0002 (100 Hz) > 10" > 1019 KC > 600 30 tot 40 130 tot 135 0,4 02 -200 tot +80 120 60 ja gﬂ;:.':f,l':
8 | Uttra-Hoog Moleculair Polyethyleen Type 1000 UHM-PE 0,93 <0,05 HB >20 > 350 600 27 geen breuk 62 Shore D 0,25 2ot 2,4 (10 Hz) | 0,0002 (100 Hz) >107 >10% KC > 600 30 tot 40 130 tot 135 0,41 02 -200 tot +80 120 95 ja
9 | Polypropyleen Homopolymeer PP-H 0,91 <0,2 B2 2 30 >50 1150 28 7 (Charpy) 66 MPa 03 2,3(100Hz) |0,00025 (100 Hz) > 10" >10% KC > 600 75 160 tot 165 0,22 0,16 -10 tot +100 140 65 ja
10 | Polypropyleen Random-copolymeer PP-R 0,91 <0,2 B2 2 25 > 50 750 20 20 (Charpy) 45 MPa 03 2,3(100Hz) |0,00025 (100 Hz) > 10" >10% KC > 600 75 150 tot 154 0,24 0,16 -10 tot +100 140
11 | Polypropyleen zelfdovend PP-s 0,94 1 B1 36 >50 1450 37 10 (Charpy) 75 MPa 03 2,3(100Hz) | 0,0005 (100 Hz) > 10" >10% 30 tot 45 160 tot 165 0,22 0,16 -10tot +110 140
12 | Polypropyleen zelfdovend electrisch geleidend PP-s-el 1,12 1 V-0 24 >10 1000 4 (Izod) <108 <108 148 0,16
13 | Polyvinylideenfluoride PVDF 1,78 <0,04 V-0 0,96 > 45 20 tot 50 > 2000 75 geen breuk 78 Shore D 0,3 8 tot 9 (100 Hz) (0,03 tot 0,04 (10 Hz) >10' >10% KC 125 40 170 tot 180 0,11 0,12 -40 tot +140 150 140 Doe mee met ons
14 | Ethyleenchloortrifluorethyleen ECTFE 1,68 <0,05 V-0 31 200 1700 43 geen breuk 75 Shore D 26(100Hz) 0001 tt0002(10H| > 10'5 102 40 240 0,13 0,10 -76 tot +170 180 recyclingprogramma ReVink
15 | Polytetrafluorethyleen PTFE 2,16 <0,01 V-0 1 30 > 250 750 19 geen breuk 40 60 Shore D 0,05 2,1(100Hz) | 0,00007 (10 Hz) >10% >10% KC > 600 40 325 tot 335 025 0,15tt0,20 | -200tot +250 300 121 en word je eigen grondstofleverancier.
16 | Perfluoroethyleenpropyleen FEP 2,18 <0,05 V-0 1,12 10 > 50 700 2,1(100Hz) | 0,00007 (10 Hz) >10% >10% KC > 600 40 255 tot 285 0,25 0,08t0t0,12 | -200tot+205 250
17 | Perfluoroalkoxyalkaan PFA 2,17 <0,05 V-0 1,12 50 >50 700 20 geen breuk 28 MPa 0,2tot0,3 2,1(100Hz) | 0,00007 (10 Hz) >10% >10% KB > 600 40 305 0,25 0,10t0t0,12 | -200tot +250 260 74 - Wij halen de kunststof reststukken bii
18 | Polystyreen PS 1,04 0,06 B2 13 36 40 1850 57 15 72 Shore D 0,46 2,5(100Hz) | 0,0002 (100 Hz) >10% > 10" KC 150/250 55 tot 65 160 0,18 0,10 -5 tot +60 90 ,
19 | Acrylonitrile-Butadieen-Styreen ABS 1,05 03 B2 13 40 20 2300 60 geen breuk 105 MPa 0,6 3,1(100Hz | 0,016 (100 Hz) 10% >10% KC > 600 30 tot 40 130 0,18 0,075 -40 tot +75 90 80 jou op.
20 | Polymethylmetracrylaat geéxtrudeerd PMMA-xt 1,19 05 B2 1,32 74 5 3300 120 10 110 80 Shore D 0,54 3,7 (50 Hz) 0,06 (10 Hz) > 10" >10% KC > 600 20 tot 25 >103 0,19 0,07 -30 tot +80 100 102 ja * Deze worden gerecycled tot nieuwe
21 | Polymethylmetracrylaat gegoten PMMA-c 1,19 0,5 B2 1,32 76 6 3300 140 12 130 70 Shore D 0,54 3,7 (50 Ho) 0,06 (10 Hz) > 1018 > 101 KC > 600 20 tot 25 >110 0,17 0,065 -30 tot +85 100 109 ja hoogwaardige kunststoffen met
22 | Polyethyleentereftalaat amorf A-PET 1,33 0,15 B 1,05 54 >100 2600 geen breuk 0,54 36(100Hz) | 0,0020 (100 Hz) >10% > 10" 250 0,24 0,06 -40 tot +65 100 (nagenoeg) dezelfde prijs en kwaliteit
23 | Polyethyleentereftalaat glycol gemodificeerd PET-G 1,27 0,15 B1 1,05 52 >100 2200 geen breuk 0,54 3,6 (100Hz) | 0,0020 (100 Hz) > 10" > 10" 30 0,24 0,06 -40 tot +65 100 als virgin materiaal.
24 | Polycarbonaat PC 1,2 02 B1 1,17 >70 >100 2500 75 geen breuk 80 95 MPa 0,52 tot 0,58 30(0Hz | 0,0007 (50 Hz) >107 > 10" KC 260/300 38 230 0,21 0,07 -30 tot +120 150 138 ja « Hierdoor draag je bij aan een duur-
25 | Polyamide 6 PA-6 1,14 2,5 tot 4 V-2 17 80 > 30 3000 >130 geen breuk 90 170 MPa 0,3810t0,42 |[3,7t0t7,0(10Hz)| 0,03 (10 Hz) 101 101 KC > 600 12 220 0,23 0,07 -40 tot +100 160 95 verwacht zamere toekomst en ben je beter
26 | Polyamide 6 gegoten PA-6 G 1,15 2tot 3 V-2 1,7 85 >20 3300 > 140 geen breuk 180 MPa 0,20 tot 0,35 3,7 (10H) 0,03 (10 H) 101 1012 KC > 600 20 222 0,28 0,06 -40 tot +105 160 98 voorbereid op toekomstige wetgeving.
27 | Polyamide 12 PA-12 1,03 1 HB 2,09 55 200 1800 80 geen breuk 100 MPa 0,32 tot 0,38 3,6 (10 Hz) 0,04 (10 Hz) 2x1078 >10% KC > 600 15 178 03 0,11 -50 tot +80 140 60 . .
28 | Sustaglide PA-6G + PE 1,14 <3,00 HB 1,7 80 30 3000 130 geen breuk 175 MPa 0,18 t0t 0,30 3,7 (10H) 0,03 (10 Hz) 101 1012 KC > 600 18 220 0,28 0,07 -40 tot +105 160 95 * Je bespaart daarbij op jouw afval-
29 | Polyoxymethyleen (Polyacetaal) Homopolymeer POM-H 1,42 0,25 HB 1,5 70 30 3300 120 geen breuk 90 160 MPa 0,32 3,7 (10Hy) 0,003 (10 Hz) 101 101 KC > 600 >50 175 0,31 0,1 -40 tot +100 150 130 kosten.
30 | Polyoxymethyleen (Polyacetaal) Copolymeer POM-C 1,41 0,25 HB 15 70 40 3100 115 geen breuk 160 MPa 0,32 3,4 (10 Hz) 0,003 (10 Hz) 10% 1013 KC > 600 > 50 165 0,31 0,1 -40 tot +100 140 125 ja * Op deze poster kun je zien welke
31 | Polyoxymethyleen (Polyacetaal) zelfsmerend POM-LX 1,34 05 HB 15 43 10 2200 80 50 (Charpy) 82 Shore D 0,17 165 03 0,14 -40 tot +100 140 gerecyclede kunststoffen er al beschik-
32 | Thermoplastisch Polyester PETP 1,38 0.2 HB 1,05 90 >20 3000 145 geen breuk 180 MPa 0,22 3,4 (10 Hz) 0,02 (10 Hz) 10% 10 KC 125 20 255 0,28 <0,06 -20 tot +120 170 80 baar zijn.
33 | Polyurethaan PUR 1,26 0,05 1,76 >35 > 500 400 0,4 (90 Shore A) | 3,6 (50 Hz) 0,05 (50 Hz) 10% 10" 24 0,58 02 -35 tot +80 110
34 | Polyetheretherketon PEEK 1,32 0,15 V-0 1,06 95 45 3650 170 geen breuk 120 230 MPa 0,3 tot 0,38 3,4 (10 Hz) 0,002 (10 Hz) 5x106 1018 22 340 0,25 0,047 -100 tot +250 290 160 ja Voor meer informatie kijk op:
35 | Polyetherimide PEI 1,27 0,75 V-0 105 60 3100 146 geen breuk 155 MPa 3,2(10Hz)  [0,001 tot 0,006 (10 Ho) 107 10 33 215 0,22 0,056 -50 tot +170 205 200
36 | Polyamideimide PAI 1,6 0,18 V-0 20 5 6000 geen breuk 200 MPa 44(10H2)  0,0221t0,087 (10 Hy) 107 107 28 285 0,36 0,025 -50 tot +260 300 260
37 | Polyimide Pl 1,35 3 V-0 1,04 116 9 4000 131 75 08 3,5 (50 Hz) 0,002 (50 Hz) >10% > 10" KC > 380 56 0,32 0,05 -200 tot +260 400 368
38 | Polyethersulfone PES 1,37 2 V-0 1,1 85 40 2500 130 geen breuk 150 MPa 03 35(10Hz7) | 0,0048 (10 H) >107 101 KC 150 45 230 0,18 0,054 -100 tot +220 226 204
39 | Polysulfone PSU 1,24 08 V-2 13 75 >50 2800 106 geen breuk 100 150 MPa 0,23 tot 0,50 2,9 (10Hz) 0,001 tot0,005 (10 Ha) 5x106 2x10™ KC 175 30 190 0,25 0,056 -40 tot +160 185 175
40 | Polyphenyleenoxide PPO 1,26 0,2 65 40 2500 115 0,06 -35tot +130
41 | Polyphenyleensulfide PPS 1,35 V-0 75 3 3500 geen breuk 190 MPa 3,1 (50 Hz) 0,0004 (50 Hz) >101 60 285 0,25 0,05 -20 tot +230 300 vinkkunststoffen.nl/revink
42 | Hard Papier HP 2061 1,4 126 mg / mm 120 7000 150 20 150 5 (10 Hz) KC 100 02 0,04 -10 tot +120 130
43 | Hard Weefsel HGW 2081 1,4 25mg/ mm 50 7000 100 18 170 0,22 5(10 Hy) KC 100 5 02 0,04 -10tot +110 120 Vink Kunststoffen bv
44 | High Pressure Laminate HPL 1,4 <2 B1 >70 > 1000 >100 5,15 (10 Hz) 0,012 KB > 600 03 0,015 -40 tot +130 180 Bergvredestraat 7, 6942 GK Didam
45 | Polyester HM 2471 1,8 5mg/mm 60 7000 125 80 140 5(10 Hy) KC 500 03 0,015t0t0,03 | -10tot+130 155
46 | Polyester HM 2472 1,9 5mg/mm 100 10000 200 100 150 5 (10 Hz) KC 500 03 0,015t0t0,03 | -10tot+130 155 ek W = 2R
47 | Epoxy HGW 2372 1,9 5,7 mg/mm V-0 220 18000 350 100 200 5(10Hz)  [0,025t0t0,05 (10 Ha) KC 200 30 tot 40 03 0,01t0t0,02 | -10tot+130 140
48 | Kydex 100 PVC/PMMA 1,35 0,06 V-0 42 2400 64 55 94 Rockwell R 328(60Hz) | 0,135 (60 H) 23 0,04 79
Deze tabel geeft slechts gemiddelde waarden en kan dan ook alleen maar gebruikt worden als vergelijkingsbasis voor de verschillende kunststoffen. Alle gegevens zijn naar beste weten vermeld. Aangezien Vink Kunststoffen geen controle heeft over het gebruik en/of toepassing van haar producten door anderen, accepteert zij noch jegens de koper en/of gebruiker noch jegens enige derde enigerlei
aansprakelijkheid voor de door haar verleende adviezen en/of andere diensten, noch voor het ontwerp, eigenschappen of prestaties van haar producten. Elke gebruiker dient zelf middels eigen testproeven vast te stellen of de producten geschikt zijn voor het door hem beoogde doel. Wij verkopen onze materialen uitsluitend op basis van onze algemene verkoopvoorwaarden en condities.
Bewerkingsgegevens van kunststoffen
EIGENSCHAP EENHEID PVC HDPE PP PVDF PA POM HMPE PETP PS ABS PMMA PC PTFE PEEK PSU PEI HP HGW e
PVC-C UHMPE PES ‘ . SRR | I
Cirkelzaag | L : = |
Vrijloophoek o. ° 10-15 10-15 10-15 10-15 20-30 20-30 15-40 15-30 10-15 15-30 10 - 40 15-30 5-10 15-30 15-30 30 -45 30-45 \ | “i M
Spaanhoek L ° -51ot 0 0-15 5-15 5-0 2-5 0-5 0-8 5-8 0-15 0-8 -5tot 0 5-8 0 0-5 0-5 5-8 5-8 \\ J‘,‘
Snijsnelheid m/min 2000 - 4000 | 2000 - 4000 | 2000 - 4000 | 2000 - 4000 500 500 - 800 3000 800 1000 - 3000 300 max 3000 300 1000 500 - 800 500-800 | 3200 -5000 | 3200 - 5000 S P =&\
Tandafstand mm 28 2-8 2-8 2-8 5-10 2-8 0,1-03 3 3 25 2-5 5-10 2,5 3-5 2-5 4-6 4-6
Lintzaag Vrijloophoek o (°) Vrijloophoek a (°) Vrijloophoek a (°) Vrijloophoek o (°)
Vrijloophoek o ® 30 - 40 30 - 40 30 - 40 30 - 40 20 - 30 20 - 30 15 - 40 15- 30 30 - 40 15- 30 30 - 40 15- 30 20 - 30 15-30 15- 30 30 - 40 30 - 40 Spaanhoek 3 (°) Spaanhoek 3. (°) Spaanhoek 3 (°) Spaanhoek 3 (°)
Spaanhoek A ° 510t 0 0-10 5-10 0-10 2-5 0-5 0-8 5-8 0-5 0-8 0 5-8 5-8 0-5 0-5 5-8 5-8 Tandafstand = (mm) Tophoek ¢ (°) Instelhoek 3 ()
Snijsnelheid m/min 500 -1500 | 500-1500 | 500-1500 [ 500 - 1500 500 500 - 800 3000 800 500 - 1500 300 900 - 1500 300 500 - 800 500-800 | 1500 -2000 | 1500 - 2000
Tandafstand mm 2-8 2-8 2-8 2-8 5-10 2-8 0,1-0,3 2-3 3 3 3 2,5-35 2-5 3-5 2-5 4-6 4-6
Boren
Vrijloophoek o ° 8-10 10-15 10-15 10-15 5-15 5-10 10-12 5-10 10-12 8-16 3-8 8-10 10-16 3-10 3-10 6-8 6-8
Spaanhoek L ° -5tot0 0 0 0 10-20 15-30 15-25 10- 20 3-5 5-30 0-4 10-20 5-20 10-30 10- 30 10 10
Tophoek ¢ ° 80-110 80-110 80-110 80-110 90 90 60 - 90 90 60 - 90 90-130 60 - 90 90 130 90 90 60 - 100 60 - 100
Snijsnelheid m/min 30-80 50 -100 50 - 100 50 - 100 50 - 150 50 - 200 30-70 50 - 100 50 - 100 100 - 200 30-30 50 - 100 150 - 200 40 - 200 40 - 200 40-120 40-120 Technische eigenschappen en bewerkingsgegevens
Aanzet mm/omw 0,1-0,5 02-04 0,2-0,7 0,2-0,7 0,1-0,7 0,1-0,5 02-1 0,2-0,3 0,2-0,5 0,1-0,3 0,1-0,5 0,2-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3 0,1-0,3 02-04 02-04
Draaien k t t ff
Vrijloophoek a ° 5-10 5-15 5-15 5-15 5-15 5-8 15-30 5-10 5-15 5-10 5-10 5-10 10 5-8 5-8 8-10 8-10 van uns s o en
Spaanhoek L ° -510t 0 0-15 5-15 0-15 0-5 0-5 2-15 0-5 0-10 25-30 0-4 5-8 5-8 0-5 0-5 6-25 12 - 25
Instelhoek % ° 45 -60 45 -60 45 -60 45 -60 45 -60 45 - 60 45-90 45 -60 45-90 50 - 60 15 45 - 60 10 45 -60 45 - 60 45 45
Snijsnelheid m/min 200 - 500 200 - 500 200 - 500 200 - 500 250 - 500 300 - 600 3000 300 - 400 140 - 500 200 - 500 200 - 300 200 - 300 150 - 500 200 - 500 200 - 500 80 - 150 80-150
Aanzet mm/omw 0,1-0,3 0,1-05 0,1-05 0,1-0,5 0,1-05 0,1-0,2 0,1-0,3 0,1-0,25 0,1-0,2 0,3-0,5 0,1-0,2 0,1-05 0,1-0,3 0,1-05 0,1-0,3 0,1-05 0,1-05 ‘
Frezen VI N K
Vrijloophoek o ° 5-10 5-15 5-15 5-15 5-20 5-15 5-15 5-15 25-30 5-15 2-10 5-20 5-15 5-15 5-15 20-30 8-30
Spaanhoek L ° -5tot5 tot 15 tot 15 tot 10 5-15 5-15 5-15 5-15 0-15 5-15 1-5 2-15 5-15 5-15 5-15 20-25 20-70
Snijsnelheid m/min tot 1000 tot 1000 tot 1000 tot 1000 250 - 800 250 - 500 tot 1000 200 - 500 tot 1000 200 - 500 tot 2000 200 - 500 250 - 500 250 - 500 250 - 500 40 - 50 40 - 50 © 2025 Vink Kunsstoffen bv
Aanzet mm/omw 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5 0,2-0,5 0,1-0,5 0,1-0,5 02-04 0,1-0,5 0,1-0,5 0,3-3,0 0,2-0,5 0,2-0,5 05-0,8 0,4-0,6




